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Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

oswiadcza z pelna odpowiedzialnodcia, ze wyréb:

Owijarka bel

Typ/model: SIPMA OS 7521 MIRA

Numer seryjny:

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej
z dnia 17 maja 2006 roku
W sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z o.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy:
PN- EN ISO 12100:2012

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czg¢sci dodanych przez uzytkownika koficowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dzialan

Dyrektor Sp

7
Y/

dazy i Marketingu

Lublin, 14 lipca 2016 roku






UWAGA:

Producent dostarcza masgzyw stanie kompletnym z instrukcpbstugi i z ka gwarancyja. Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdkompletnd¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyce wytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia kresa
bezpieczéstwa. Opisuje wszystkie dgphe wersje i opcje, tak te ktdre nie znajdalijsic w standardowym
wyposaeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastraegpbie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne.z&dnym wypadku nie me by to podstaw do zadan
modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnai¢ maszyny zakey od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ayciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zasggu rcki w trakcie pracy.
Pozwoli to unika¢ wypadkow, przestrzegawarunkéw gwarancji i utrzynéamaszyg w dobrym stanie
technicznym.

Wiecej informacji na temat eksploatacji tej i innyctasmyn produkowanych przez GeuIPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, kataloggsaz zamiennych dospne g zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelle wypetnia dostawca przy sprzeganaszyny podag nazwe firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osobpwgznionej
do utrzymywania kontaktéw zzytkownikiem oraz datdostawy)

Pozostajemy do Pastwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)8Q) 744-43-56
Dzial Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 4441-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dziat Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-4¥8, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy wypetnienie druku walidacji zamieszczonego
W niniejszej instrukciji i przestanie na adres producenta.

Szczegoty dotycace gwarancji i obstugi serwisowej podaneasw karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZLEGO UZYTKU
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1. WPROWADZENIE

Niniejszg instrukcg obstugi uytkownik otrzymuje razem z owijagkw punkcie sprzeds.
Doktadne zapoznaniegst trescig instrukcji obstugi naley do obowizkow wzytkownika.

1. Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 7521 mx@ by¢ obstugiwana, eksploatowana tylko
przez osoby, ktore doktadnie zapoznaly eiz trescig instrukcji obstugi a w szczegolnéci z
informacjami zawartymi w rozdziale “Bezpieczaistwo uzytkowania i ostrzezenia”. Taki
sam obowjzek dotyczy oséb przeprowadzajcych naprawy. Nieprzestrzeganie zasad
prawidtowej eksploatacji moze by¢ przyczyna wypadku lub awarii maszyny.

2. Producent dostarcza owijarkompletry z instrukcyj obstugi z kai gwarancyja, katalogiem
czesci oraz z cgsciami wyszczegolnionymi w rozdziale “Wypasaie”. Przy odbiorze naig
sprawdzé otrzymane dokumenty oraz zgodtonumeru owijarki podanego na tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

3. Owijarka posiadaswiatta, ktore naley bezwzgédnie podiczy¢ do chgnika w czasie
przejazdow po drogach publicznych. Owijarka wyposa jest take we wspornik do trojgta
wyrozniajagcego znajdujcy sk na stawiaczu. &ytkownik obowizany jest przed wyjazdem na
drogz publiczry witozy¢ we wspornik trojlgt wyrdzniajacy. Trojkat wyrdzniajacy nalery
zdemontowa podczas pracy.

4. Przewody hydrauliczne natg wymieni na nowe co 5 lat od momentu zakupu maszyny. Petne
oznaczenie przewoddéw znajduje gi katalogu czsci zamiennych.

5. Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzani@nzm budowie owijarki. Propozygj
zmian i ulepszé naley zgtaszé i uzgadnié@ z dzialem konstrukcyjnym lub z serwisem
producenta.

Wprowadzone jakiejkolwiek zmiany bez uzgodnieniaalmajp producenta od skutkow
wynikajacych z ich wprowadzenia i powodujitrat gwarancji.

6. Obstuga i eksploatacja owijarki niezgodna z instisrtkobstugi zwalnia producenta od
odpowiedzialnéci za skutki wynikaice z niewldciweqo wytkowania i powoduje utrat

gwaranciji.

7. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub niezrozumienia informacji na tematytkowania
owijarki zawartych w instrukcji obstugi, nalg zwrocié sie do dostawcy lub do obstugi
serwisowej producenta z gim o udzielenie wyczerpggych wyjanien.



2. BEZPIECZE NSTWO UZYTKOWANIA | OSTRZE ZENIA

W czasie pracy owijarki, podczas transportu po geocaraz wszelkich pracach obstugowych
i naprawczych nalg zachowa ogolne zasady bezpiegstwa pracy obovgzujace przy obstudze
sprztu zmechanizowanego.

UWAGA:

Ten symbol ostrzegawczy o zagéeniu wskazuje na wang informacje dotyczaca
zagrozen podang w instrukcji obstugi. Jezeli widzisz ten symbol strze sie
zagrozenia i uwaznie przeczytaj odpowiedns informacje oraz poinformuj o tym
innych operatorow.

UWAGA:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposgenie maszyny. Powinna b§
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszynwV przypadku sprzedazy
lub udostepnienia maszyny innemu wytkownikowi nalezy zawsze dajczyé
instrukcj e. W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi nalezy nabyé nowy
egzemplarz zamawiagc go u sprzedawcy.

UWAGA:
Producent nie ponosi odpowiedzialngci za wypadki powstate w wyniku nie
przestrzegania zasad w zakresie bezpieamdwa eksploatacji maszyny.

UWAGA:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynndci obstugowych, naprawczych czy
regulacyjnych przy owijarce nalezy wytaczyé silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
Caly zestaw maszyna — aggnik musi by¢ zabezpieczony przed niep@adanym
przetoczeniem.

> B B P

1. Owijarka bel mae by obstugiwana i przygotowywana do pracy tylko przesoby doroste
posiadajce pozwolenie na prowadzenieggmika i przeszkolone w zakresie bezpidstea
obstugi sprztu rolniczego. Niedopuszczalna jest obstuga owijgmzez osoby édace pod
wptywem alkoholu lub innyckrodkéw odurzajcych.

2. Przed podjciem jakichkolwiek czynnéi obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych przy
owijarce, jeeli jest ona podiczona do instalacji hydraulicznepgnika naley wytaczye silnik i
wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Czynrici te mana wykonywé jedynie w przypadku, kiedy
zespoty maszynyaszabezpieczone przed przypadkowym opecaim.

3. Niedopuszczalna jest obstuga owijarki przez dzieaeletnich.

4. Podczas bezgeedniej obstugi owijarki stosowackawice ochronne.



5. Przed uruchomieniem maszyny i w czasie pracy ugesini czy w strefach zaggenia
(w poblizu obracajcej st ramy z owijag beh i podczas wytadunku beli z tylu maszyny) nie
znajdup sie ludzie, a zwlaszcza dziediliedopuszczalne jest przebywanie os6b postronnych
a zwtaszcza dzieci przy pracujcej lub naprawianej maszynie

6. Szczegllp uwag zachowaj przy zatadunku bel na owijaikprzy ich wytadunku ze wzegtlu
na dug ich mas.

7. Miejsca niebezpieczne zostaly oznaczone na maszgitgmi znakami bezpiecistwa i
piktogramami ostrzegawczymi. Znaczenie poszczegblrgnakow podane jest w rozdziale
“Znaki bezpieczastwa”. Zapoznaj gize znaczeniem wszystkich podanych znakéw. W czasie
eksploatacji na tak oznaczone miejsca na owijancaaaj szczegouwag:.

8. Przed kadym wyciem owijarki sprawd jej stan techniczny ze szczegdlnym zwréceniem uwag
na prawidtowe zaczepienie owijarki doa@nika, stan techniczny instalacji hydraulicznej,
kompletnd¢ oston, itp.

9. Zabrania si pracy bez oston. Nie wolno tak pracowa z ostonami uszkodzonymi.
10.Przed elektrycznym spawaniem gait przewodd od alternatora i akumulatora ygoiku.

11.Nie zabieraj ze sabdo chgnika innych oséb. Niedopuszczalne jest rowniezebywanie osob
na maszynie w czasie pracy i transportu.

12.Nie zaktadaj lanych ubra, ktdre mog by¢ wciggnicte przez pracgge elementy maszyny
13.Na czas transportu maszyny po drodzegezisterownik elektroniczny i zasilanie olejem.
14.Zabrania sj transportu beli na owijarce po drogach publicznych

15.Przed rozpocxiem jazdy sprawd w ciggniku dziatanie hamulcow, sprawdotoczenie.
Upewnij sk, ze w miejscach niewidocznych nie znajdujeldios postronny (dzieci).

16.Nigdy nie opuszczaj siedzeniagnika podczas jazdy.

17.W czasie transportu owijarki po drogach publiczngelshowaj szczegdrostraznosé, dostosu;
sic do przepisbw ruchu drogowego obemijacych w danym kraju. Nie przekraczaj
dopuszczalnej pdkosci transportowe).

18.Predkos¢ jazdy zawsze dostosuj do pagwych warunkéw polowych. Zachowaj szczegOln
ostraencs¢ przy zjedzaniu zestawem ggnik - owijarka ze wzniesfei pokonupc zakety.
Nigdy nie skecaj gwattownie. Zawsze w tych przypadkach ograpredkosé.

19.Szczegolp uwag zwr& na ustawienie ggnika z owijarly w czasie owijania bel na
pochylonym podtou. Zawsze w takich przypadkach ograniczdins¢. Nigdy nie wyhczaj



sprzgta i nie zmieniaj biegu ,na luz” na pochyeach. Nie dopuszczalna jest praca na
pochyleniach wikszych nz 12°.

20.Owijarka z bed zachowuje si jak balast i zmienia spos6b prowadzenia zéstawu oraz
zdolnaici skretu i hamowania ggnika. Upewnij s, ze kierowanie i hamowanie nie jest
ograniczone. Nie lekcewabezwtadnéci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas
skrecania, zwalniania i zatrzymywania¢siPamétaj, ze reakcje od maszyny z hemog
zmienk tor jazdy.

21. Obstug sterownika (pulpit) wykonuj wykcznie z pozycji siedzenia w kabiniegnika.

22.Zabezpiecz bezwzglnie zestaw agnik maszyna przed przypadkowym uruchomieniem przez
osoby postronne a zwlaszcza dzieci.

23.Koncoéwki przewodow instalacji hydraulicznej pragkaj i odhczaj do cignika po
wczesniejszym wyhczeniu cénienia w instalacji.

24.W uktadzie hydraulicznym wygpuje bardzo wysokie émienie. Sprawdza¢ nieszczelni
stosuj odpowiednigrodki ochronne (np. ostona tekturowa), aby ua&knyzyka zranienia. W
razie przebicia skory istnieje niebezpietzt®o spowodowania zakenia — skontaktuj si
natychmiast z lekarzem.

25.Wszelkie napite elementy (speyny) i gromadzce energi (Spkzyny gazowe) $ bardzo
niebezpieczne. Zachowaj szczegobstraznos¢ w strefie ich oddziatywania. Wymieniaj tylko
na oryginalne agci producenta.

26.Szczegolnie ostémie wykonuj podiczenie maszyny do ggnika. Podczas cofania zabrania si
przebywania w tym czasie jakichkolwiek os6b w ptzasi pomédzy cofagcym cignikiem a
owijarka.

27.Nie wykonuj samemuadnych prac przy instalacji hydrauliczneflij@ie posiadasz praktycznej
wiedzy w tym zakresie i pewla co do swoich umigfnaosci. Nalezy powierzy te czynnéci
specjalistom.

28.Nie wchod: pomkdzy chgnik a maszy@ zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
staczaniem gipoprzez zaggniccie hamulca postojowego waghiku lub podtaenie klindw
pod kota jezdne.

29.Regularnie sprawdzaj d&iienie w ogumieniu. Nadmierne $oienie mae spowodowa
peknigcie (ryzyko eksplozji).

30. Upewnij sk, ze wiesz jak zatrzyntaowijarke i ciggnik w razie powstania nagtej konieczaop

31.Szczegollnie ostimie wykonuj owijanie bel o nieregularnych ksztaftaze wzgédu na
mozliwos¢ upadku beli ze stolu obrotowego owijarki w trakcmwijania. Rownie
niedopuszczalne jest owijanie bedrednicy wekszej nz przewidziana w tej instrukcji obstugi.



UWAGA:
Uruchomienie silnika ciagnika i owijarki bel moze nasypi¢ dopiero po upewnieniu
A Sie, ze wiaczenie nagdu na rame obrotowa owijarki nikomu nie zagraza.

Nalezy zabezpieczy maszyre przed dosgpem oséb niepowotanych (zwlaszcza dzieci)
i zZwierzat.

UWAGA:
A Nalezy zachowa& szczegdlg ostroznosé przy chwytaczo-obcinaczu folii z ostrym
nozem do obcinania folii. Nieostr@anos¢ grozi okaleczeniem gk.

2.1.Przepisy przeciwpaarowe:

1. Ze wzgkdu na pra¢ owijarki z materiatami tatwopalnymi bezwzgdhie przestrzegaj przepisow
przeciwpaarowych i eliminuj maliwos¢ powstania pgaru w czasie eksploatacji. Zaleca si
wyposay¢ owijarke (ciagnik) przed wyjazdem w pole w spragvigasnice proszkowy (typu
BCE).

2. Przed rozpocxiem pracy naley nasmarowa owijarke zgodnie z planem smarowania a
nastpnie uruchomi i sprawdz¢, czy ruchome g#ci maszyny nie ociergjo state cgsci. Przed
prag musz by¢ usunete wszystkie zauwane przyczyny ocierania mechanizméw w maszynie.

3. Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i zywanie otwartego ognia w pobliu pracujacych
owijarek.

4. Niedopuszczalne jest prowadzenie napraw a szczegpiac spawalniczych bez uprzedniego
oczyszczenia maszyny z pozosfato materialu mogcego spowodowa pazar. Przed
rozpoczciem prac spawalniczych przewody elektryczne i hyticzne oraz toyska i oprawy
tulejek z tworzywa zabezpiecz przed uszkodzeniem.

Uzytkowniku pamietaj, ze:

Wymagania dotyczce bezpieczéstwa i higieny pracy oraz przepisy ruchu
drogowego wraz z przepisami przeciwpzarowymi musza by bezwzgédnie
przestrzegane.

2.2.0pis ryzyka szcatkowego

Najwicksze zagrzenie powstaje w wyniku przebywania 0sob postronngioll szczegolriei
dzieci, w pobliu pracujcej owijarki. Naley zabezpieczyprzed dosfpem osob niepowotanych
(zwtaszcza dzieci) oraz zwieitz

Przy niedostatecznym zwracaniu uwagi na zapisymejszej instrukcji i nalepki
ostrzegawcze #mie ryzyko, w szczegolioi przy:

Zblizaniu s¢ do maszyny podczas pracy

Dotykaniu nieostonitego naa

Pracy owijarlg na pochytéciach

Sprawdzania mechanizmow podczas pracy.

Nie dostosowaniu pdkosci do warunkéw polowych i pamgych na drodze i nie
uwzglednieniu masy maszyny z laghrzy pokonywaniu zaktow i wzniesid.

YVVYY
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2.3.0cena ryzyka szcgtkowego podczas pracy owijarki

Przy stosowaniu s¢ do zalecd instrukcji a w szczegolndci:

Uwaznym przeczytaniu Instrukcji Obstugi

Zakazie podchodzenia oséb postronnych do pgaeppwijarki

Nie dopuszczaniu dzieci do pragcgj maszyny

Uzywaniu owijarki tylko zgodnie z jej przeznaczeniem

Uzywaniu tylko obcistego ubrania ( bezhych czsci)

Obstudze owijarki tylko przez operatora, ktory uwi@ zapoznat giz Inst. Obstugi oraz
przepisami bezpiecastwa.

Zabezpieczeniu maszyny podczas napraw i obstugieodej,

Zachowaniu szczegolnej uwagi podczas jazdy z zatadpbeh po polu i transporcie
owijarki pustej po drogach publicznych

YV VVVVVY

ryzyko szcatkowe zostanie ograniczone do minimum.

UWAGA:
A Ryzyko szcatkowe powstanie, jdéli Panstwo niedostatecznie zapoznacie e¢s
Z opisanymi zakazami i wskazowkami i nie édziecie ich przestrzegé!

11



2.4.Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgkdow na funkcjonaln@& maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejscanmacostont,
dlatego te obszary szczegodlnie niebezpieczne na maszynieatyosiznaczone zottymi

piktogramami (rysunkami) ostrzegawczymi.

Na maszynie znajdygj sic réwniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) ufatwjeg

prawidtowg obstug i eksploatag maszyny.

Uzytkownik musi szczegoOlowo zapozanaic ze znaczeniem poszczegOlnychzefiopisanych
piktograméw i wystrzegasie sygnalizowanych niebezpiedmstw oraz bezwzgtnie stosowa si¢
do ich zaleck. W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejatezynzwrocic szczegolp uwag

i zachowa& ostraznoscé.

UWAGA:

f Nalepki ostrzegawcze musg byé zawsze czytelne. W przypadku utraty

czytelnasci, zniszczenia, lub wymiany elementu na ktorym giznajduja, nalezy
je niezwtocznie wymiené¢ lub uzupetni¢. Oryginalne nalepki mazna naby
w punktach handlowych SIPMA S.A. jako czsci zamienne.

Znaczenie piktogramow umieszczonych na maszyniedstawiono pouej:

=

i

VANVANVANY/
N
\M

Rys. 1. PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowigzek wygcia kluczyka ze stacyjki podczas
wszelkich napraw.

Niebezpieczéstwo uderzenia lub zmigzenia tulowia. -
zakaz wchodzenia w obszaggmik-maszyna.

Obowizek zapoznania giz trefcig instrukcji obstugi
przed rozpoaxiem eksploatacji maszyny oraz podczas jej
napraw.

Niebezpieczéstwo wyrtysku cieczy pod wysokim
cisnieniem

Niebezpieczéstwo utraty stabilngci - zakaz pracy
maszyp na pochyiéciach powyej 12°.

Jof

N [bar]
020 060
@ 030 070
040 080

05 o©

Rys. 2 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Zachowaj bezpiecznodlegta¢ 1m od pracujcej
maszyny.

Rys. 3. PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo wyrtysku cieczy pod wysokim
cisnieniem z hydroakumulatora.

Cisnienie w hydroakumulatorze wynosi ... [bar].
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Rys. 4 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo

skaleczenia lub obetia
palcow lub dtoni.
Nie dotyk@& elementdéw

-

maszyny przed zatrzymanien
sie jej wszystkich zespotow.

RyS. 6.PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdZenia przez toagy

sig bek.
Zachowaj bezpieczn
odlegia’¢ od  pracugcej
maszyny..

Rys. 8. PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdzenia calego ciala.
Przed wejciem pod skrzyai
zamocuj podpat.

Rys. 9.PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalna prdkasé jazdy

Rys. 11 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Oznaczenie miejsc
smarowania smarem statym.
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Rys. 5. PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zabrania s¢ otwierania lub

zdejmowania oston gdy
elementy  wirujce g
w ruchu.

Rys. 7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo upadku
Z WysoKgCi.

Zabrania s¢ wchodzenia na
maszya podczas jazdy

Rys. 10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalna prdkasé jazdy
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Rys. 12 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Regulacja czujnika kontraktronowego

Rys. 13 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Schemat przebiegu folii w podajniku.

100-150 km

Rys. 14 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Rys. 15PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Kontrola dokecenia naketek kot po pierwszym Cisnienie w kotach
uruchomieniu maszyny oraz zZ@razowym demonia

kota.

11.5/80-15.3
3.4 10 PR

400/60-15.5
3.5 14 PR

Rys. 16 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Cisnienie w kotach
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Wyglad maszyny w rzeczywis§oi moze sk rézni¢ od prezentowanych na zdjach w zalenosci od wersji,
wyposaenia oraz poczynionych w auzyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponizsze ilustracje przedstawgajozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych i ndep@rmacyjnych na
maszynie.

Z SIPMA A

‘ R J o] gt
T

I § o 11.5/80-15.3
| | &/ \ 3.4 10 PR

| » | ‘ < “‘ 3.5 400/60-15.5
| - € €| ‘ bsrk/@@/ 14PR

Rys. 17 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRAWEJ STRONY

= siIPMA WEEILTLN

11.5/80-15.3
3.4 10 PR

| ) 400/60-15.5
bar‘\(-)@v/ 3.5 14PR

Rys. 18 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z LEWEJ STRONY
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T IITSTe

Rys. 19 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRZODU

T OITSTe
0-f

Rys. 20 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z TYLU
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3. IDENTYFIKACJA MASZYNY

. ’

I —
= o
I = 1- tabliczka znamionowa;
2 - numer seryjny;
o
2

Rys. 21. Widok oznacie

Tabliczka znamionowa jest umieszczona na belce igidwnej po lewej stronie maszyny.
Pod tabliczk umieszczony jest numer seryjny owijarki (patrz R3E).

4. PRZEZNACZENIE MASZYNY | INFORMACJE OGOLNE

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 752¥eznaczona jest do owijania pojedynczych
bel siana poétsuchego z traw islia motylkowych o wilgotnéci okoto 60 % zebranych prasami
zwijajacymi. Bele po owinjciu specjalp rozchgliwg folia samoprzylepspn przeznaczonegsdo
zakiszania na sianokiszanlOwijarka stuzy do owijania bel folia.

Uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem jest rowngporadyczne przemieszczanie
migdzy polami i po drogach. 2ytkowanie owijarki do innych celdw ¢bzie rozumiane jako
wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem. Spemianisciste przestrzeganie warunkéw
eksploatacji owijarek oraz przeprowadzanie obstungipraw zgodnie z wymaganiami podanymi w
instrukcji obstugi stanowi rownie nieodhczrg czes¢ sktadowy uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnfci za zadne uszkodzenia lub straty wynikie z
zastosowania maszyny niezgodnego z przeznaczenies ppisano powyej. Za skutki ztego
uzycia maszyny jest odpowiedzialny wycznie wi&ciciel maszyny i/lub obstugugcy maszyre.

Maszyna powinna kfy uzywana, obstugiwana i naprawiana we#nie przez osoby
obeznane z jej szczegbtowymi charakterystykami znagpmione z zasadami pggbwania w
zakresie bezpiecastwa.

Przepisy dotyczre zapobiegania wypadkom oraz wszystkie podstawpveepisy w
zakresie bezpiecastwa i medycyny pracy, a tak przepisy ruchu drogowego mugdzy¢ zawsze
przestrzegane.

Samowolne zmiany wprowadzone do maszyny zwajmpapducenta od odpowiedziakod
za powstate uszkodzenia lub szkody.

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 752%t maszya przyczepian i moze pracowa
na polu zatadowyg bele bez potrzebyzywania innego spezu. Owijarka jest przystosowana do
wspOtpracy z eignikami rolniczymi o mocy silnika wkszej ni 35 kW posiadacymi dwa
gniazda hydrauliki zewgtrznej. Owijarka mee owija bele o szeroki 1,2m;srednicy 1,2+ 1,5m
i masie do 1000 kg. Do owijania bel najestosowa specjalg folie, ktorg mazna nabywa u
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dostawcow. Producent owijarek nie odpowiada za straty wynikle ze stosowania
nieodpowiedniej folii.

Przygotowanie sianokiszonki w postaci bel cylinarygch owingtych folia pozwala na
bardzo duae ograniczenie strat sktadnikow pokarmowych w parému z tradycyjnymi sposobami
przygotowania siana oraz w poréwnaniu z dotychozgsu sposobami spogdzania kiszonki w
pryzmach i silosach przejazdowych.

Koszenie traw, mieszanek istm motylkowych przeznaczonych na sianokiszerklo
owijania) powinno odbywasie w pocztkowej fazie kloszenia &tin przy najwy:szej zawartéci
sktadnikow pokarmowych (korzystnie po potudniu).iGtbskoszonego materiatu pgagwijajaca
powinien nasipi¢ po kilkunastu godzinach podsuszania (w zabéci od warunkéw
atmosferycznych), tj. praktycznie ngstego dnia po skoszeniu. Bele powinny imardzo mocno
zwinigte (sprasowane) tak, abysnodku beli byto jak najmniej powietrza (tlenu).

Bele po zwingciu prag naley owijac na owijarce mgliwie jak najszybciej; najpiiej
jednak w cagu dwoch godzin po zwietiu. Pozostawienie na diszy czas bel zielonki nie
owinigtych folig spowoduje rozpogzie niekorzystnych procesow gnilnych.

Owinicte bele nalgy uktada w obrbie gospodarstwa na czas min: 8 tygodni w suchym
miejscu na gtadkiej nawierzchni. W tym czasie prega proces fermentacji. Proces ten powinien
przebiegd w temperaturach dodatnich. Nafezwrocié uwag, aby folia na belach nie zostata
uszkodzona. Miejsca uszkodizealery ponownie zakléifolig do owijania.

Bele powinny by uktadane pionowo obok siebie - napgyw dwoch warstwach. Po dwoch
mieshcach od zbioru sianokiszonka nadajpedd skarmiania jako petnowagtmowa pasza.

18



5. DANE TECHNICZNO-EKSPLOATACYJNE

Wymiary:
o dlugas¢
e Wysoka¢
* szerokac
* masa
Wymiary owijanych bel:
* $rednica
o dhugaic¢
* masa

Rozmiar opon:

Cisnienie w oponach:

Ciagnik wspotpracujcy:

Naped owijarki:

Min. wydatek hydrauliki cignika:
Max. wydatek hydrauliki eignika:

Max. cinienie hydrauliki cignika:

Nominalne nagicie elektryczne:
Minimalna ilaé¢ owinig¢ beli:
Rodzaj folii do owijania:

Wymiary rolki z nawingta folia:
Szerokda¢ folii:

Maksymalnarednica nawirgcia:
Obcinanie folii:

Obstuga owijarki:

Wartas¢ emisji hatasu emitowanego przez maszyn rOwnowany poziom emisji hatasu

4,60 m (w pot@eniu transportowym)
2,39 m (w pota@eniu transportowym)
2,65 m (w pota@eniu transportowym)
1550 kg

1,2+15m
max 1,2 m
max 1000 kg
400x60-15,5
0,25MPa
0 mocy powyej 35 kW
silnik hydraul. SR200,0MR200
20 I/min
50 I/min
16 MPa
12v
2x (podwdjnie wraz z zaktadkami)
folia specjalna polisgpowa o grubgci
0,025+ 0,03 mm w ranych kolorach

folia nawincta m tulejlkk z otworem
g 76 mm

500 mm, 750 mm
260 mm

obcinanie automatyczne <n@ chwytaczo -
obcinaczu

jednoosobowa (operatayeiika)

cisnienia akustycznego skorygowanego charakterystykponizej 70 +/- 1.5 dB (A).
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6. SPECYFIKACJA OGOLNA | OPIS OWIJARKI
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Rys. 22. Widok ogdlny owijarka ze stawiaczem b&8A OS 7521

1 —rama dolna; 2 — tapa zatadowcza; 3 — rama obrwa z rang wychylrg; 4 — podajnik folii;
5 — kola jezdne; 6-dyszel; 7 — stawiacz bel, 8 dpmra

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 752hudowana jest z nagujgcych gtéwnych
zespotéw:

Ramy dolnej (1)

tapy zatadowczej (2)

Ramy obrotowej z ragwychylng (3)
Podajnika folii (4)

Két jezdnych(5)

Dyszla (6)

Stawiacza bel (7)

Podpory (8)

YVVVVVVVY

Rama dolna (1) owijarki pgtzona jest z dyszlem (6) do, ktérego przyczepjacwignik.
Rama obrotowa z raamwychylmg (3) zamocowana jest do ramy dolnej za pagrahedch sworzni i
sitownika hydraulicznego. Na ramie wychylnej znggdsk rama obrotowa z walcami oraz
znajdupcymi sk na nich pasami. Na belce pionowej po lewej stroamy dolnej znajduje si
podajnik folii (4).

Na ramie dolnej z boku zamocowana jest tapa zatadaw2), ktéra sty do zatadunku
beli.

Owijarka napdzana jest z instalacji hydrauliczneggmika silnikiem hydraulicznym. Ned
z silnika hydraulicznego przekazywany jest popizezektadng z¢baty na rang obrotows.
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Dzieki temu po whczeniu napdu rama obrotowa owijarki (wraz z owigatbeh) obraca si
wokot osi pionowej. W ramie obrotowej znajduje sitwarta przektadnia stkowa przekazuca
naped przez watek i poprzez przektadméncuchowa na walec z podwéjnym kotemaeauchowym.
Na walcach znajdajsic pasy (poz.4 Rys. 23), ktére przekazoapd pomedzy walcami a bal W
ten sposob bela zatadowana na owigaptzy kadym obrocie ramy jest obracana przez pasy
znajdugce s¢ na walcach o niewielkigt rowniez wokot wiasnej osi. Nawijanie kolejnych warstw
folii na bek (owijanie beli) nasipuje w wyniku padczenia w/w ruchéw

Prawidtiowo wyregulowane pasy powinny obracsk rownolegle do walcow wraz z hel
bez efektu spychania beli na bok. Zakpowinny zapewidi mazliwos¢ pewnego zatadunku i
owijania beli osrednicach 1,2m do 1,5m. W razie potrzeby maldokon& regulacji potaenia
walcow patrzRys. 23

Aby to zrobt nalezy poluzowa sruby mocujce opraw tozyska (1) przesut ja w fasolach
jednoczénie wkrecajgc lub wykrcajgc srube zderzaka (3), pamtiajac, aby kada oprawe
przesug¢ o tyle samo, ponownie zakic sruby (1) i zakontrowanaketka srube zderzaka.

fasolki w ramie;
oprawa tqyska;
sruba zderzak;
pasy;

AWNBEF
oo

Rys. 23. Regulacja pasow

Podajnik folii (4) przeznaczony do folii 500mm i#86h skiada si z ramy oraz ze
wspornika z rolkami aluminiowymi spgzonymi ze sob przez przektadwizebaty. Rolke z folig do
owijania zaktada gina podajnik wg schematu (pafRys. 27). Odpowiednio dobrane przefnie
migdzy rolkami aluminiowymi isciste przyleganie folii do rolek zapewnia jej ragganie oraz
doktadne i szczelne przyleganie do kolejno nawiggnwarstw na beli. Stopiewydtuzenia folii
maozna regulowa i powinien on wynosi okoto 60%.

W ramie obrotowe] znajduje ¢shydraulicznie nagrdzany chwytaczo-obcinacz shey do
uchwycenia folii i utrzymania jej przez dwa obradyotu. Nastpnie po dwdch obrotach stotu
automatycznie zwolniony.

Rama dolna (1) petzona jest z ramwychylng sitownikiem hydraulicznym. Sitownik
wydtuzajac sk podnosi rama wychylg na czas wytadunku beli. Skragaj sk powoduje
opuszczanie ramy wychylnej @o potaenia s¢ jej na ramie dolnej (w poziomie). Dopiero wtedy
mozliwy jest proces owijania poprzez obrot stotu obwmeego wraz z bel

W ramie obrotowej znajduje¢schwytaczo-obcinacz folii z mgkiem. Wychgnieta folia z
podajnika zostaje ogia na rurze ramy chwytaczo-obcinacza i uchwycorgumowych kgzkach i
odckta za pomog nazyka.

Na belkach poprzecznych ramy obrotowej znajdug stazki oporowe zabezpieczgge bet
przed zsuriciem s¢ z paséw w czasie owijania.

Do ramy dolnej z tylu zamontowany jest stawiacz (@@l ktory w zalenosci od ustawienia
stuzy do utazenia beli na boku (odtoczenie &ieli na pole) lub ustawienia beli na denku (gasje
przemieszczenie ptaszczyzny upadku beli podczaojdfolowanego hydraulicznie wytadunku)

Przy przewaeniu owijarki po drogach publicznych w miejsce ugtwznajdugcego s¢ ha
stawiaczu naley wtozy¢ trojkatng tablice wyrdzniajaca.
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Owijarka wyposaona jest w podper(8), ktéra na czas przechowywania owijarki powinna
opier& sie 0 podize — potaenie pionowe (patrz Rys. 21) Na czas pracy owdjarlpodczas
transportu podpernalezy obréct o 90 i zabezpieczy sworzniem w tym potgeniu, sprawdzi
potozenie z miejsca kierowcy.

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 75&¢§posaona jest w elektroniczny sterownik,
ktory steruje podstawowymi funkcjami maszyny orazige uytkownikowi niezlgdne informacje
dotyczce pracy owijark. Instrukcja obstugi sterownika znajduje gionizej. Pulpit sterownika
naleey umiecic w widocznym miejscu w kabinie ggnika, wtyke zasilajca podhczy¢ do
sprawnego gniazda zapalniczki wagmiku a przewodem goednim pogczyc pulpit sterownika z
kolektorem znajducym st na owijarce. Opis sterownika znajduje @i dalszej cgsci instrukcji.
Nalezy pamktacé, ze pulpit sterownika nie jest wodoszczelny

6.1.Regulacja czujnikow.

Aby sterownik mogt poprawnie realizowavszystkie funkcje we wszystkich trybach pracy
(patrz opis poriiej) czujniki musz by¢ zwierane polem magnetycznym przez magnesy. Dlatego
czujniki powinny by zamocowane we wdaiwej odlegtéci (okoto 15mm) od magnesow. W
przypadku braku oddziatywania pola magnetycznegocnanik dokona regulacji potaenia
czujnika wzgédem magnesu.
Owijarka posiada 3 czujniki i 2 magnesy:

a) 2 czujniki na ramie wychylnej wspélpragag z 1 magnesem (w przypadku
nieprawidtowdci podnoszenia lub opadania ramy dokboregulacji potaenia czujnikow w
otworach fasolowych).

b) 1 czujniki tapy zatadowczej wspotpragag z jednym magnesem na ramieniu tapy, ktéry
sygnalizuje obecriobeli na tapie zatadowczej.

Ponadto owijarka wypogana jest w dwa czujniki potenia lktowego. Jeden z nich
odpowiedzialny jest za prawidiowe ustawieniee samy obrotowej do zatadunku oraz za
prawidtowe zatrzymanie do wytadunku po za&zeniu procesu owijania, natomiast drugi z nich
nadzoruje poteenie tapy zatadowczej.

Owijarka wyposaona jest réwniz w czujnik umieszczony na podajniku folii, ktory
odpowiada za sygnalizowanie podawania folii.

W przypadku uszkodzenia ktoregp czujnikdw jest maiwosé zweryfikowania tego stanu

z poziomu pulpitu sterownika (patrz opisSTAN CZUJNIKOW). W razie stwierdzenia
uszkodzenia czujnika wymienna nowy.
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7. INSTRUKCJA OBSLUGI STEROWNIKA

Instrukcg obstugi sterownika owijarki ze stawiaczem bel SRS 7521 MIRAstanowi
zalcznik do niniejszej instrukciji.
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8. DOSTAWA, TRANSPORT, INSTALOWANIE

8.1.Dostawa

Owijarka ma@e by dostarczona w stanie gziowo zdemontowanym (podajnik folii,
dyszel, stawiacz bel, pulpit stegay i czsci ztagczne).
Przed uruchomieniem owijarki wszystkie zdemontowaméci nalezy zamontowé na maszynie
Momenty dokecenia podczen gwintowych:

) . Klasa wytrzymatéci

Rozrr[1r|]?rrn?wmtu 58 | 109
Moment dokegcenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580
M16*1,5 230 320
M18*1,5 304 441

8.2.Transport

W czasie zatadunku, roztadunku i transportu owijak stawiaczem bel SIPMA OS 7521
zachowé@ szczegolne srodki ostraznosci. Ustawienie i zamocowanie owijarki nérodku
transportowym musi kiystaranne i bezpieczne, zespoty zdemontowane reteaasportu mugz
by¢ odpowiednio i pewnie zabezpieczone. Na czas tmahspzabezpieczy owijarke przed
przesuwaniem sina platformie.

Podnoszenie i opuszczanie pustej owijarki przy zathuinku na srodki transportowe
moze odby¢ sie tylko i wytacznie przy podczepieniu uradzen zatadunkowych do miejsc
oznaczonych na maszynie.

Owijarke mozna transportow@jadgca za cagnikiemtylko i wyt acznie w pozycji dyszla
przewidzianej do transportu.

UWAGA:
Niedopuszczalny jest transport beli na owijarce palrogach publicznych.

UWAGA:

W czasie transportu pustej owijarki po drogach pubicznych nalery zachowa
A szczegoOly ostroznosé, dostosowg sie do przepisbw kodeksu drogoweqq

obowiazujacych w danym kraju. Nie przekracz& dopuszczalnej pedkosci
transportowej — max. 25 km/h.
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8.3.Instalowanie

UWAGA:
Zachowaj szczeg6lp ostroznos¢ podczas 4czenia maszyny z a@ignikiem

W celu prawidiowego zamocowania owijarki bel dagrika naley wykona& nastpujace

czynngci:

» Ustawi owijarke poziomo na podtau i podjecha do niej cofagc ciggnikiem. Niedopuszczalne
jest przebywanie kogokolwiek w strefiegdzy cofagcym ciggnikiem a owijark.

* Oko dyszla owijarki zamocowapewnie do dolnego zaczepu rolniczego lub do hatch’
znajdupcy sk przy dyszlu facuch zamocowapewnie do sztywnego elementggnika.

» Wityczki szybkoziczy przewodow hydraulicznych owijarki zamont@wado gniazd zaworéw
instalacji hydraulicznej ggnika Rys. 29

* W kabinie cggnika umidci¢ w widocznym miejscu pulpit sterownika po uprzedmiogczeniu
instalacji elektrycznej sterownika.

» Podnig¢ w gorne potaenie stop podporovd.

Podpoe obrdct o 9¢F i zabezpiecz§ sworzniem w tym potzeniu, sprawdi potazenie z miejsca

kierowcy.

Owijark e przed praca nalezy wypoziomowa (poprzez wiagciwe ustawienie wysoké&ci zaczepu
z okiem znajdujacych sk na dyszlu.

Przed wyjazdem na dregalezy obowizkowo:

» Ustawt owijarke do pozycji transportowej (patrz rozdziat opigy sterownik —pozycja
PARKOWANIE) uprzednio zakicajgc zawor reguluyjcy predkos¢ opadania beli (nie zawor
odcinajcy)

e Zlozy¢ podpoe do pozycji transportowej.

e Zamkmy¢ zawor odcinajcy na stawiaczu bel.

tape zatadowcz po podniesieniu do gory zabezpiecpyzed opadriciem BLOKADA (1)
patrz Rys. 24znajdugca sie na wyposzeniu maszyny (na dyszlu owijarki z prawej strorijzed
przystpieniem do pracyalezy bezwzgédnie BLOKAD E zdemontow& i zatazy¢ w miejsce dla
niej przewidziane zabezpieczajprzetyczkami sggystymi.

UWAGA:

Ta sama blokada wykorzystywana jest do zabezpieczamy wychylnej przed przypadkowym
opadné¢ciem podczas napraw. Naleja bezwzgédnie stosowé podczas napraw, gdy ktokolwiek
musi znajdow& sig w tym czasie pod ram wychylhg. Po zakaéczeniu naprawy naty
bezwzgédnie BLOKADE zdemontowa i zatazy¢ w miejsce dla niej przewidziane zabezpiegzaj
przetyczkami sgrzystymi.
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Rys. 24. Owijarka w pozycji transportowej
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A

UWAGA:

Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypetniona jst olejem znajdujacym sie pod
wysokim ciknieniem i bardzo gomcym. W razie awarii lub przecieku mae on by
bardzo niebezpieczny

Max cisnienie w instalacji hydraulicznej nie mae przekracza 16 MPa a wydatek
hydrauliki ci ggnika nie maze by¢ wigekszy niz 50 I/min.

Zbyt dwzy przeptyw oleju mge spowodowé

» Przegrzanie oleju
» Btedy dziatania
» Uszkodzenie podzespotow hydraulicznych

Mozna temu zapobiec przez ngsijagce czynneci:

» Ustawienie przeptywu oleju waggniku na max 50l/min. Przeptyw oleju musicby

ograniczany przez ogranicznik wagniku.

» Ograniczeniu obrotow silnika tak, aby przeptyw olaje przekraczat 501/min
» Umoazliwi swobodny powr6t do zbiornika

Zbyt maty przeptyw mge powodowa obnizenie pedkosci dziatania.
Duze cinienie powrotu mze wptywa na btdne dziatanie hydrauliki. @nienie_powrotu nie mae
przekracza 1MPa przy 50I/min. B jest inaczej skonsultuj sz dostawg ciagnika.

Uktad hydrauliczny owijarki przystosowany jest depeétpracy z cignikiem wyposaonym

w podwajny rozdzielacz hydrauliki zewtnznej. Najlepiej, j&li ztagcze wypciowe jest ze
swobodnym powrotem oleju do zbiornika.

A

UWAGA:

Przy wymianie szybkozhczy chron koncowki wezy i ziaczki przed
zanieczyszczeniami, poniewa w przeciwnym razie mae dojé do uszkodzenia
ciagnika lub hydrauliki maszyny.

Uktad hydrauliczny owijarki naley polaczy¢ z uktadem hydraulicznym ggnika wkicajgc

szybkozjcza - wtyczki przewodow gikich owijarki w gniazda znajdgge s¢ na cagniku.
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Rys. 26. Podiczenie wzy hydraulicznych do ggnika

UWAGA:
A Wszystkie prace instalacyjne mog byé przeprowadzone tylko przy wyhczonym
silniku i wyj etym kluczyku ze stacyjki.

UWAGA:
A Do zabezpieczenia sworzni stosowaylko oryginalne i sprawne przetyczki.
Zabronione jest stosowanie zabezpiecaeasgpczych w postackrub, pretow itp.

9. UZYTKOWANIE MASZYNY

9.1.Préba ruchowa

Zachowujc szczegoélg ostraznos¢ — (po ostrzeeniu sygnatem mdviekowym) naley
uruchomé owijarke - stét obrotowy obracat sibedzie lewo (patrgc z gory - przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara) zgodnie z oznaczonym na ramierkieem obrotow. Rama obrotowa i walce z
pasami powinny obraéasic ptynnie, bez zact..

UWAGA:

Podczas proby ruchowej oraz w czasie pracy owijarkjw czasie zatadunku, owijania
bel i ich wytadunku) niedopuszczalne jest przebywaa w poblizu pracujacej
owijarki osGb postronnych, a zwlaszcza dzieci.

UWAGA:
A Silnik ciagnika i instalacja hydrauliczna owijarki bel moze zost& uruchomiona tylko
po upewnieniu sg, ze wigczenie nagdu na rame obrotowa nikomu nie zagraza.
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9.2.Zaktadanie folii do owijania

UWAGA:
A Na czas wymiany rolki z folg wytacz silnik ciagnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki
ciagnika.

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 75&isiada uniwersalny podajnik folii ,500/750”
z aluminiowymi rolkami i mae owija bele fola 0 szerokéci 500 oraz 750mm.

Podajnik folii (Rys. 27) utrzymuje state napenie folii. Sklada s on z dwoch
aluminiowych rolek uruchamiggych s¢ automatycznie podczas procesu owijania. Rolki pasic
owijania pracy z raznymi predkosciami obrotowymi a rénica w ich pedkaosci i stopier docisku
hamulca rolki folii powoduje napzenie folii. Stopi@ docisku hamulca rolki folii nalgy uzalenic
od jakaci stosowanej folii. Naley zawsze pamtac, ze na stopig napkcia folii majg rowniez
wptyw czynniki zewntrzne takie jak temperatura i wilgotitopowietrza.

Owijarka fabrycznie ustawiona jest do owijania belfolig 750mm.

1 — gorna rolka stekowa;

2 — dzwignia wychylna;

3 —wahacz z rolkami aluminiowymi;
4 — Kkorba z blokag

5 — przeciwnakgtka;

6 — dolna rolka stegkowa;

7 — wspornik mocujcy dla folii ,5007;

8 — rolka z foli;

Rys. 27. Spos6b monga folii 750mm

Aby zalazy¢ folie 750 mm nalgy postpowa w nastpujacej kolejngci:

* Odchyli¢ wahacz z rolkami aluminiowymi (3);

*  Wychyli¢ do przodu dzwigri(2) z rolkg gorrg (1);

*  Wiozy¢ dolmg czesc rolki z folig ,, 750" (8) w rolke dolng stazkows (6);

» Wracajc dzwigng (2) w pozycg poczitkowg wprowadzt folie w gorrg rolke stazkows (1)
I w razie potrzeby wkici¢ korbe (4) & do momentu zagmiecia folii w rolkach stakowych.
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Nastpnie poluzowa docisk folii przez wykgcenie korby (4) o ok. 1-2 obroty. W tym
potozeniu naley zabezpieczyprzeciwnakgtka (5) korke przed samoczynnym odiganiem
sie w czasie pracy. Zluzowanie docisku folii sprawe, bedzie wigciwie dziatat hamulec
folii. W przypadku nieprawidtowego hamowania fohialezy skorygowa hamulec folii
poprzez zmiagrdocisku pomgdzy rolkami stakowymi za pomog korby (4);

» Koniec folii przeciygna¢ przez obie rolki doktadnie tak jak pokazane jesschemacie i
wyciagma¢ w kierunku owijanej beli.

Aby zalay¢ folie 500mm nalgy postpowa w analogiczny sposob z tréznica, ze
wspornik z gérp rolkg stazkowg nalezy przelazy¢ w otwor we wsporniku (7). Naty takze
przestawt¢ caty podajnik folii w pionie ( po uprzednim poluzaniu srub mocugcych) tak, aby
srodek folii 500 znajdowat siw okolicachsrodka owijanej beli. Nagpnie naley w tym potaeniu
podajnika folii ponownie pewnie go zamocawa

Nalezy zawsze pamtac, ze na stopig napkcia folii majg wptyw rowniez czynniki zewgtrzne

UWAGA:
A Folia musi by¢ nakltadana wsrodku beli. Jesli jest zbyt wysoko lub zbyt nisko nalgy
odpowiednio wyregulowa& wysokas¢ podajnika.

takie jak temperatura i wilgotdé powietrza.

Od czasu do czasu konieczne jest wyczyszczenik pol@éajnika folii,
qdyz zbiera st na nich ,pw” z folii.

Aby uzyska wiasciwe przekrycie warstw folii 0 szerokd 750mm oraz szerokoi 500mm

UWAGA:

Przed przystapieniem do zmiany przetaenia na walcu nagdowym w stole
obrotowym nalezy upewni¢ sie, ze silnik ciagnika jest wyfaczony, a kluczyk stacyjki
wyjety. Stosowd rekawice ochronne.

naleey zmient przet@enie na walcu naplowym w stole obrotowym. Dla folii 750mmneuch
10B powinien znajdow@sic na kole z=21 a dla folii 500mm na kole z=34. Algyska taka
mozliwos¢ zataenia ta@cucha nalgy odwréct koto taacuchowe podwdéjne z=34/21. Korekt
diugcici tancucha dokona z odcinkow tacucha i spinek znajdagych s¢ na wyposaeniu
maszyny. Nalgy pamgta¢ o wiasciwym napéciu tancucha napinaczem i ponownym zangani
ostony.

UWAGA:
A Na czas wymiany rolki folii nalezy zawsze wyaczy¢ ciagnik i wyjaé kluczyk ze
stacyjki ciagnika.

30



Rys. 28. Sposéb zmiany przgdoia na walcach

9.3.Zatadunek bel na owijarke i owijanie

Po sprawdzeniu dziatania owijarki i po zadaiu rolki folii w podajniku mana rozpocaé¢
owijanie bel

Aby zatadowa bek nalezry postpowa w sposéb opisany w instrukcji sterownika: &épu
lape zatadowcz (na pulpicie sterdgym) i podjeché& do beli w sposéb pokazany rays. 29, az
do umieszczenia beli w fapie zaladowczej. Praktycamaley tak ustak odlegtdé pomiedzy
ciggnikiem (kotami cagnika) a zatadowywanbeh, aby jadc rownolegle do beli w tej odledioi
bela znalazta si w maziwie w srodku pomedzy rurami tapy zatadowczej. Naphie po
uruchomieniu podnoszenia (na pulpicie stguin) nasipi samoczynne podniesienie tapy do gory
z beh — w kaxcowym momencie bela przetoczy gitapy zatadowczej na ranobrotows.

Zatadunek beli jest nitiwy tylko i wytacznie w takiej sytuacji, gdy chwytaczo-obcinacz
(znajdupcy sk na ramie obrotowej) znajdujecgdo przeciwnej stronie aitapa zatadowcza (walce
wzdtuz osi maszyny). Jest to szczegolniezma w przypadku pracy w trybieaznym ,BASE"-
gdyz pomyika grozi powznym uszkodzeniem maszyny. W pozostatych 2 trybaetypukiad
logiczny maszyny nie dopai do sytuacji kolizyjnej. Dlatego dla bezpieageva pracy zalecagsi
prac w trybach ,STEP” lub ,AUTQO”. Tryb pracy¢czny ,BASE” naley traktowa& jako tryb
awaryjny.

UWAGA:

W trybie pracy ,BASE” nie przeprowadzaj zatadunku beli, gdy chwytaczo-obcinacz
znajduje sie z przodu owijarki (na ramie obrotowej). W przeciwnym razie powaznie
uszkodzisz maszya.
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Rys. 29. Pozycja pracy- sposob ddjania ciggnikiem z owijarlg do beli

L

Po prawidtowym zatadunku beli (stwierdzonym wzrokdwmazna przysipi¢ do owijania
beli folia (Rys. 30). Do pierwszej beli musisgcenie wyciagm¢ folie z podajnika i zaczepijej
koniec o sznurek lub siatkbeli. Aby nasipito owijanie musisz je zainicjowa(z pulpitu
sterownika) wczéniej upewniwszy si, ze bela znajduje siwe wigciwym miejscu i nic nikomu
nie zagraa. Proces owijaniacblzie odbywat s samoczynnie na zaprogramowaios¢ obrotow
zalezng od srednicy beli i szerokgi folii.

W czasie owijania utrzymuj okoto 1500 obr / mimgia cignika. Po 7= 8 obrotach ramy
obrotowej cata bela powinna byowinicta jedry warstwg folii. Poszczegdlne warstwy folii
czesciowo naktadaj sie na siebie w celu szczelnego zabezpieczenia miatgriaed dosfpem
powietrza i wody.

W celu prawidtowego i pewnego zabezpieczenia naterbet owijaj podwojnie, tj. w
sumie 16 obrotéw ramy obrotowej dla folii 750mmndi @roty dla folii 500mm ( dla beli &rednicy
1200). W przypadku bel o wkszejsrednicy naley stosownie zwikszy¢ liczbe obrotow ramy
celem pokrycia folj catej powierzchni beli.

W celu skrocenia czasu przestojow podczas owijaaleca si owijanie bel w czasie
przejazdow mydzy kolejnymi zatadowywanymi belami. Zalecg gdnak zachowanie w takich
przypadkach szczegolnej uwagi i zmniejszenelkasci zestawu maszynasggnik.

Rys. 30. Owijanie beli
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9.4.Wyltadunek owinietych bel i obcinanie folii

Po catkowitym owingciu beli 16 (750mm) i 24 (500mm) obroty ramy stbraowy zwolni
na jeden obrot przed koem i zatrzyma giautomatycznie w pozycji przeznaczonej do wytadunku
tak, ze walce znajgl sig poprzecznie do osi wzdlne] maszyny. Nagpnie po uruchomieniu
wytadunku (na pulpicie sterownika) nggit podniesienie ramy obrotowej z ramvychylng i
znajdupca sie tam owingtg beh do géry Podczas tego manewru obserwuj uktadagid¢o8i w
chwytaczo — obcinaczu poeaizy kryzkami zaciskowymi

Po osagnieciu maksymalnego wychylenia ramy i przemieszczesiubeli w przestrzé
pomicdzy walcem na ramie obrotowej a stawiaczem behpastuchomienie obcinania folii. Folia
zostanie ugita przez chwytaczo-obcinacz od strony beli i uchamgcod strony podajnika folii w
celu gotowdci do owinkcia nasgpnej beli.

Rys. 31. Wyladunek owigiej beli na jej boku

Po owinkciu pierwszej beli wszystkie czyném nalezy powtdrzy analogicznie zwracag
uwag na fakt, ze teraz folia jest j trzymana w chwytaczo-obcinaczu i nie potrzebezmie
zaczepia folii. Powyzszy opis czynnii jest tylko schematem opiggym funkcje maszyny-
nalezy postpowa wg opisu trybow pracy znajdigego s w opisie sterownika.

Bele naley wyladowywa& na gtadkie i suche podie tak, zeby folia nie ulegta uszkodzeniu.
Ewentualne uszkodzenia folii w czasie przechowyaanaley zaklet tasma stosowaa do
owijania bel. Aby zminimalizowauszkodzenia folii podczas wytadunku ima wytadowane bele
ustawi& na denku (jest tam najgdej warstw folii).
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Rys. 32. Wytadunek owipiej beli na denko

9.5.Budowa oraz przestawianie stawiacza bel

Stawiacz bel znajdujegst tytu owijarki i sty do ustawiania owigtej beli w zaleénosci od
potrzeby albo na bok beli albo na jej denko.

Sposdéb ustawienia stawiacza do stawiania bel nkudeokazano na Rys. 33. Polega on na
pofaczeniu wspornika stopy (3) ze stofb) sworzniem (4). Takie patenie stawiacza unibwia
jego opadnjcie stopa (5) na ziemg w czasie opadania ramy wychylnej a gpste obrécenie gi
lapy stawiacza take nasipi zmiana ptaszczyzny przemieszczania beli z j&ubma denko.

Czynnaci zwigzane z przestawieniem wspornika stopy stawiaczamykbnywa przed
przysgpieniem do owijania bel (przy wydzonym silniku cignika). Jeeli w trakcie pracy operator
postanowi zmierdi sposob wyladunku nalg przestawé wspornik stawiacza dopiero po
catkowitym owinkciu beli i zatrzymaniu stotu obrotowego w pozycp dytadunku, lecz przed
uruchomieniem wytadunkun{e w trybie AUTQ. Nalezy pamkta¢ o bezwzgidnym wyhczeniu
silnika chgnika, wygciu kluczyka ze stacyjki oraz zagnieciu hamulca.

UWAGA:
A Predkos¢ opadania beli a tym samym skuteczrg stawiania beli na denku mana
regulowa¢ poprzez zmiare dtawienia oleju w sitowniku zaworem dtawacym.
Nalezy ta predkos¢ dobra& doswiadczalnie w zalenosci od cezaru beli. Zasada jest takee
im ci¢zsza bela tym mocniej dtawimy olej gaimy pokettem w kierunku ,-” oznaczonym na
korpusie zaworu).

Sposob ustawienia stawiacza do odtaczania bel kia foakazany jest na Rys. 34. Polega on
na wypkeciu wspornika stopy (3) i zamocowaniu sfaf®) w tuleg mocupca (6) sworzniem (4).
Takie potl@enie stawiacza unibwia jego opadnicie na ziemy podczas opadania ramy wychylnej
bez obrotu tapy stawiacza (w tym pzémiu obrot jest zablokowany), ¥d nasipi odtoczenie si
beli na jej boku.
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1 — tapa stawiacza;

2 — sitownik z zaworem diagtym;
3 — wspornik stopy;

4 — sworz#é stopy;,

5 — stopa;

6 — tuleja mocowania;

1 — tapa stawiacza;

2 — sitownik z zaworem dtawtym;
3 — wspornik stopy;

4 — sworz#é stopy;,

5 — stopa;

Rys. 34. Stawiacz bel w pozycji opuszczonej (proygany do odtaczania bel na bok)

9.6.Przygotowanie bel do owingcia

Aby uzysk& wysolkg jakas¢ sianokiszonki naley stosowa sie do ponkszych wskazowek:

* Upewnt sie czy bele nie zawiergjwystapcych kawatkow gakzi, ktére mogtyby uszkodzi
folie w czasie owijania;

* Zbiera zawsze zielonki, kiedy mapajwyzsz jakosc;

* Nie dopuszczg aby do owijanego materiatu dostaty ganieczyszczenia;

e Zwraca& uwag na odpowiedni wilgotnos¢ materiatu;

* Zwrac& uwag;, aby bele charakteryzowatyesksztaltem walca i jednofitgestdscia oraz nie
zawieraty zanieczyszcag

» Stosowa odpowiedmn folig;

Z paszy gorszej jakei nie uzyska si dobrej kiszonki niezaimie od tego,
jak dobrze bda owijane bele.
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9.7.Przyczyny niesprawndci owijarek i sposoby ich usuwania

Lp. |Opis niesprawnaci Przyczyna Sposo6b usurtia
2. | St6t obrotowy owijarki nie| Instalacja hydrauliczna | Sprawdzé instalacg
obraca sj. ciggnika lub owijarki hydrauliczm ciggnika i
niesprawna. owijarki.
3. | Podczas owijania folia Zbyt dwzy stopied Zmniejszy stopie
ulega rozdarciu napezenia folii napezenia folii
Zbyt dwza predkos¢ stotu | Zmniejszy obroty silnika
obrotowego ciagnika
4. | Walce ramy obrotowej nig Uszkodzone koto Sprawdzt koto tancuchowe i
obracag sic. tancuchowe lub tacuch tancuch napdzapcy walce.
napdzapcy walec. W przypadku uszkodzenia
kota tancuchowego wymiei
caty watek napdowy kpl.
spaw. Ogniwa f&acucha
pofaczye, tancuch uregulowa
I nasmarowé
Uszkodzone wpusty kot | Sprawdzé stan wpustu w
stazkowych w przektadni |kole. Uszkodzony wpust
katowej ramy obrotowej. |wymienic.
5. | Podawana folia do owijanj&odayjnik folii jest Ustawic podajnik folii
bel jestsciggana (do gory |zamocowany za wysoko |doktadnie na wysolkii osi
lub na dot). lub za nisko wzgidem osi | owijanej beli.
owijanej beli.
6. | Podawana folia do owijan|&przyny napinagce ram¢ | Sprawdzé czy rame z
bel nie jest doktadnie z rolkami aluminiowymi | rolkami aluminiowymi jest
nacihgana (przy zatrzymy-| uszkodzone (lub dociskane do rolki folii.
waniu rozwija st). zdemontowane). Uszkodzone spryny
wymienki.
Uszkodzona przektadnia | Sprawdzt stan przektadni
z¢bata podajnika folii. z¢batej podajnika folii.
Uszkodzone kotagbate
wymienic.
7. | Pulpit sterownika nie dziaf&Zbyt mate napicie w Sprawdz¢ napecie i usunad

lub dziata niepoprawnie

instalacji elektrycznej
ciggnika.

Uszkodzone lub
zanieczyszczone gniazdo
zapalniczki w cigniku lub
wtyczka przy pulpicie.
Uszkodzony czujnik.

ewentualy usterk.

Oczysci¢ gniazdo wtykowe |
ponownie pewnie przyezy
wtyczke (ew. wymiené na

nowa)
Wymieni¢ czujnik na nowy.
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10. WYPOSAZENIE | CZ ESCI ZAMIENNE

Owijarki bel mog by¢ dostarczone do punktu sprzegaw stanie cgsciowo
zdemontowanym. &ytkownik powinien otrzymé owijarke kompletry z instrukcja obstugi i
katalogiem czsci oraz z pulpitem sterujpcym, przewodem #aczacym pulpit sterujacy z
kolektorem na owijarce, taacuchem 10B-7WZ, dwoma ogniwami 10 B oraz spirk10 B PS.

Dodatkowych informacji na temat montai uruchomienia owijarki udzielajpunkty sprzeday
naszych maszyn. Tamztenazna nabywé potrzebne agci zamienne oraz fajido owijania bel.
Sposob zamawiania gi podany jest w katalogu ¢xi.

Czgsci montazowe do owijarki § przedstawione i opisane w Kataloguef&z. Czsci zamienne
mozna nabywa bezpdrednio u producenta lub dostawcy maszyn.es€Ciz zamienne nmizna
nabywa w sklepie internetowym producenta pod adresem:/Hklep.sipma.pl

UWAGA:
A Stosowanie do napraw oryginalnych agci zamiennych jest gwarancj jakosci pracy
maszyny.

11. KONSERWACJA

UWAGA:

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynndci konserwacyjnych naley wytaczy¢ silnik
ciagnika. Ciagnik przytaczony do maszyny poddawanej zabiegom konserwacji
powinien by¢ zabezpieczony przed mdiwoscig wiaczenia przez osoby postronne.

Kazdego dnia po skazonej pracy zabezpieazyulpit sterujcy przed uszkodzeniem oraz
wilgocia.

Po zakaczonej pracy zdemontowaulpit sterugcy oraz przewddgkzacy pulpit sterujcy z
kolektorem i przechowywa w suchym pomieszczeniu. Gniazdo w kolektorze (dBvgo
zdemontowaniu przewodu zasije¢go) zabezpiec#yprzed dostaniemesivilgoci i zanieczyszcze
(najlepiej folg).

Blok hydrauliczny wypossaony jest w filtr oleju.Co 5000 bel albo raz w sezonie, w zalgosci od
stopnia zanieczyszczenia oleju wggniku, nalezy wymienic jego wkiad filtruj acy.

Po zakaczeniu sezonu lub na czas #rego przechowywania owijarki pulpit steyzy powinien
by¢ przechowywany w suchym pomieszczeniu a gniazdolekkorze zabezpieczone jw.
Okresowo przeprowadz&onserwagj owijarki zgodnie z instrukgjsmarowania.
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12. INSTRUKCJA SMAROWANIA

UWAGA:

Smarowanie przeprowadz& wytacznie przy wylgczonym napdzie maszyny |
A wytaczonym silniku ciagnika! Ciagnik przytaczony do maszyny podawanej zabiegon
smarowania powinien by zabezpieczony przed maiwoscia wigczenia przez osoby

=

postronne.

Raz w roku (po zak@zeniu sezonu) natg przeprowadz przeghd owijarki i nasmarowa
smarem statym £ T-43 »ej wymienione cgsci:

Sworznie §czace ramg wychylng z rany dolmg (2x)

Sworznie §czace tag zatadowcz z rany dolmg (2x) oraz tulej tapy zatadowczej (1x)
Sworznie §czace stawiacz bel z rapdolng (2x) oraz tulej stawiacza (1x)

tancuch napdowy walcéw (1x)

Kofa stazkowe ramy obrotowej (widoczne po odkeniu pokrywy ramy)

Kota walcowe przy silniku hydraulicznym (widocznedorany obrotows)

Tuleje w chwytaczo-obcinaczu (1x)

Tulejg w mechanizmie blokady ramy obrotowej (1x)

Tuleje korby w podajniku folii (1x)

©CoNoOoO~wWNE

Rys. 35. Punkty smarowania owijarki ze stawiaczeeh BIPMA OS 7521
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13. PRZECHOWYWANIE

Przed dtaszym postojem owijakknalezy doktadnie ocz§ci¢ z zanieczyszcze a nasipnie
sprawdzé stan techniczny. Przeprowaélaveryfikacg uszkodzonych lub zytych czsci i
przeprowadz naprawy. Usust slady ewentualnej korozji i uzupethuszkodzone powtoki
malarskie Wytarte powierzchnie zakonserwoévemarem statym.

Zaleca sj przechowywanie owijarki w miejscach zadaszonychij@ka ze wzgtdu na przewody
hydrauliczne i kota powinna byzabezpieczone przed dziataniem promieni stoned¢znialpit
sterownika przechowywawn pomieszczeniach suchych — najlepiej w domu.

14. DEMONTA Z | POSTEPOWANIE Z CZ ESCIAMI ZU ZYTYMI

W czasie demonta maszyny lub jej zwytych czsci nalezy zachow@ ogolne zasady
bezpieczéstwa pracy obowzujace przy obstudze spyu zmechanizowanege wzgkdu na
wymogi ochronyrodowiska zaleca siposegregowanie zdemontowanyckscewg wielkasci oraz
rodzaju tworzywa, spuszczenie oleju i przekazaonid@stacji paliw. Maszynnalezy przekaza do
punktu utylizacji zgodnie z zasadami lokalnego @aw

15. GWARANCJA

Owijarka posiada gwarancpa 24 miesice od daty sprzedsg.
Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywammjarki tylko zgodnie z przeznaczeniem
oraz konserwowanie zgodnie z rozdziatem “Instrulscjearowania”.
Stosowanie nieoryginalnych gzi zamiennych powoduje uteagwaranciji. Szczegoty dotygee
gwarancji podanegsw karcie gwarancyjne;j.

Informacja o serwisie i naprawach pogwarancyjnych

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywangavijarki tylko zgodnie
Z przeznaczeniem oraz konserwowanie zgodnie z wmtyni zawartymi w niniejszej instrukciji.
Stosowanie nieoryginalnych i zamiennych (produkcji innej hi SIPMA S.A.), oraz
dokonywanie napraw w nieautoryzowanych przez predtac maszyny zaktadach naprawczych
powoduje utrat gwarancji.

UWAGA:

Zaréwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnyn producent nie ponosi
odpowiedzialngci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanyh przez
producenta zaktadach oraz zastosowania nieoryginajrch akcesoriow i cesci.
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WALIDACJA WYROBU

Wyrob: Owijarka ze stawiaczem bel Typ: SIPMA OS 7521 Nr
Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26 20 - 469 Lublin.
Eksploatujacy:
Nazwa /img i Nazwisko/ | adreSAYtKOWNIKA.............uiiiiiiiiiieieee e mmrer e
- wielkas¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika wytego do praCy Z MaszZ¥A ......c.cooeeeiieeiiee e
- okres dytkowania: data rozpogzia .............ccccceveveerrennnnnns , datka@zenia .........cccccccvvnnnnnns

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:

Stosowne do przeznaczenia maszyny

Uszkodzenia jakie wysgpity podczas pracy w sezonie eksploatacji

- e L e eeeen

- przydatné¢ do zataonych celéw: |:| dobra D srednia D zta

- awaryjngé: [ | mata [ | srednia [ ] dua

— codzienne czynrigi obstugowe: |:| nie uchzliwe D zbyt pracoch’fonneD b. ucliwe

- agregowanie z ggnikiem: [ tatwe [ ] trudne [ ] b.trudne

- estetyka wykonania: [ ]dobra [ ] do przygcia [ ] zta

- zagraenie dla obstugi: [ | mate [ ] srednie [ ] due

- zagraenie dla os6b postronnych i |:| mate D srednie D due
srodowiska:

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne ski&ié¢

Pie¢z podpis wypetniajcego
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

KARTA GWARANCYJNA

Nazwa towaru:Owijarka ze stawiaczem bel Typ: SIPMA OS 7521IMIRA

NR FABR.....ooiii s
ROK PRODUKCIL.......ocvviiiiiiiiiieeeeeee

Niniejszym Producent SIPMA Spétka Akcyjna z siedzib Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469
Lublin, zarejestrowana Rejestrze Przebgircow prowadzonym w f8izie Rejonowym Lublin

- Wschod w Lublinie z siedzibw Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, KRS: 0000027521, NIP 712-010-27-64, o kdpitzaktadowym 6.000.000 zi,
optaconym w calxi, tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl - gwargatwiasciwg prae i jakosé
zakupionego towaru oraz zobewuje s¢ poni&é koszty jego naprawy, jeli w czasie trwania
okresu gwarancyjnego ujawnione zosgtamszkodzenia spowodowane wadami produkcyjnymi.
Zgtoszona reklamacja ¢bizie uznana tylko wowczas, gdy zostanie stwierdzpnawidiowe

I zgodne z instrukgj obstugi uytkowanie towaru. Reklamacja jest ima za okazaniem Kkarty
gwarancyjnej.

(D= U= AN =T gL = USSP

(dzien, miesic stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydgn
Niniejsza gwarancja jest wana 24 miesace od daty wydania towaru Kupugcemu.

Ochrona gwarancyjna oboyziuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
Gwarancja nie wyicza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawrt@pujacego wynikagcych
Z przepisow ogkojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Obstug: gwarancyja w imieniu producenta wykonuje :

NAZWaA WYKONAWCY : ...oiiiiiiiiiiieiiic sttt st a e saree e
(wypetnia sprzedawca)

AAreS WYKONAWEY : ...ooiiiiiiiiiii it s
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i piecx sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupuj acy winien dokladnie zapozné si¢ z trescia Karty
Gwarancyjnej i odmowié¢ jej przyjecia, jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.
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OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

1.

10.

11.

Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wegnikk winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowobroblk lub nieodpowiednim montam producenta.

W okresie ochrony gwarancyjnej producent zohawje st do bezptatnej naprawy reklamowanego towaru,
pokrywapc koszty czsci zamiennych, robocizny i dojazdu.

Gwarancja nie obejmuje exi, ktére naturalnie ziywajg sie w eksploatacji. W owijarce ze stawiaczem bel
SIPMA OS 7521 MIRA nalig do nich: zarowki lamp d&wietleniowych, elementy gumowe (naktadki, pasy
gumowe), wktady filtréw hydraulicznych. Produceid ndziela gwarancji na kofa jezdne (opony,cclae).

Reklamacj Kupujacy zgtasza bezpoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego karcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nigsitym niz 14 dni od chwili ujawnienia siwady.

Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinnadwykonana niezwtocznie, nie pdiej jednak
niz w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizyczreegdos¢pnienia towaru do naprawy przez Kugpeggo.

Kupujacy powinien dostarczytowar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwagaych, wpisanego w
karcie gwarancyjnej, chyheze z okolicznéci wynika,  wada powinna by usunéta w miejscu, w ktérym towar
znajduje s} w chwili ujawnienia wady.

Kupujacemu w ramacKwiadczeé gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towasunowy w przypadku
wystgpienia 4 istotnych awarii tego samego podzespgdiz bzesci.

Uszkodzenia towaru powstate z winy Kugeggo w okresie gwarancji mgdy¢ usunete na koszt Kupagego
wytgcznie przez przedstawiciela Producenta lub osobgzoniego upowanione.

Kupujacy traci gwarangj w nas¢pujacych przypadkach:

» uszkodzenie towaru na skutek dzialmsowych lub kolizji w ruchu drogowym niezateych od jakéci
i sprawndci technicznej towaru,

« dokonania przerdbek i zmian konstrukcyjnych towaea pisemnej zgody Producenta,

e braku potwierdzenia wykonania oba@akowych przegldow i pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kugejgo widciwej konserwaciji, smarowania i niezimych
regulacji towaru wg zaledganstrukcji obstugi,

* braku naleytej dbaldci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jegoepmaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a tate kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,

e gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony dedzin przed napraay

* wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty &tedta (serwisowe — Partnera Handlowego) oraz
uzycia do napraw niewkgiwych czsci zamiennych.

Jezeli w wykonaniu swoich obowzkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwaranajniast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnywdpraw towaru obfego gwarangj, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru wgthedxd wad lub zwrécenia towaru naprawionegaelie
producent wymieni g&¢ towaru, przepis povaszy stosuje gi odpowiednio do ggci wymienionej. W innych
wypadkach termin gwarancji ulega przeginiu o czas, w ggu, ktérego wskutek wady towaru etggo
gwarancg uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzysta

Kupujacy maze wykonywa uprawnienia z tytutuekojmi za wady fizyczne towaru niezatée od uprawnig
wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnie gwarancji nie wptywa na odpowiedziaédoproducenta z
tytutu rekojmi.

Zapoznatem siwarunkami gwarancji

(Data i podpis #ytkownika)
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Pozostaje w karcie gwarancyjnej
jako dowod stwierdzajgcy nabycie
praw gwarancyjnych

KUPON URUCHOMIENIA

................................. dnia ................. Zawiadamiamyze owijarka ze stawiaczem bel
SIPMA OS 7521 nr fabryczny ......cccooooiiiiioceeens zostata uruchomiona w dniu
............................... zgodnie z wykazezynnaci umieszczonym na stronie odwrotnej
przezmechanikaDealera.............oooviiii e /Zaktadu Naprawczego

w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktérego przeszkolono w zakresie bezpiee]
obstugi i zasad eksploatacji, na co wydano stosaxdwiadczenie.

Pieczc¢ i podpis Pieez firmowa, podpis €-Mail . vus i i s
staby gwarancyjnej zytkownika T 0=
<
SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26 Odesta do producenta

20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

KUPON URUCHOMIENIA

................................. dnia ................. Zawiadamiamyze owijarka ze stawiaczem bel
SIPMA OS 7521 nr fabryczny ......cccooooiiiiicaeeens zostata uruchomiona w dniu
............................... zgodnie z wykazezynnaci umieszczonym na stronie odwrotnej
przezmechanikaDealera.............ooovi i e /Zaktadu Naprawczego

w pemni sprawna przekazanaytkownikowi, ktorego przeszkolono w zakresie bezpie]
obstugi i zasad eksploatacji, na co wydano stosaxdwiadczenie.

Piecz¢ i podpis Piegz firmowa, podpis 1= 0.
staby gwarancyjnej zytkownika T

Wyrazam zgod na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych
(zgodnie z ustagvz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobov3zhJ. nr 133 poz.883).

(data, czytelny podpis)
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WYKAZ CZYNNOSCI URUCHOMIENIOWYCH

W czasie pierwszego uruchomienia maszyny nalezy sprawdzic jej stan techniczny, przygotowac ja do
pracy 1 przeprowadzic probe eksploatacyi.

Szczegolna uwage nalezy zwrocic na:

- prawidlowe zamontowanie detali (je<li zostaly dostarczone w stanie zdemontowanym)
- sprawdzenie prawidlowodci pracy gtdéwnych zespoldw roboczych (dzialanie 1 regulacie podajnika
folii, dzialanie chwytaczo-obcinacza, obracanie beli na stole obrotowym przez pasy. dzialanie 1
ustawienie do roznveh trvbow pracy stawiacza bel. dziatanie lapyv zaladowcze)
- poprawnosc montazu lozysk samonastawnych {pierscien zacinajacych), kol zebatych, kol
lancuchowveh)
- adpowiednie ciénienie w oponach, dokrecenie kot
- wypoziomowanie owijarki 1 prawidlowe je] podlaczenie do ciagnika
- sprawdzenie 1 regulacie naciagu lancucha napedowego. regulacja ustawienia roéwnoleglodc: walcow
- poprawnosc pracy wszystkich zespolow 1 podzespolow owijarki 1 ewentualnie dokonac

regulacyi zgodnie z instrukeja obshigi
- sprawdzenie polaczen stubowveh w zespolach napedowsych
- poprawnosc dzialania instalacyi hydranliczne)
- poprawnosc¢ dzialania instalacji elektryveznej sterownika w raznych trvbach pracy (patrz
rozdzial w instrukcji obslugi), sprawdzi¢ dzialanie czujnikdw.
- poprawnosc dzialania instalacy oswietleniowe]
- nalezv przesmarowac wszystkie punktv przewidziane w instrukeji obslug:
- nalezy przeszkolic uzvtkownka w zakresie bezpieczne) obslugi 1 prawidiowvch zasad eksploatacj
owijarki.

=<

ROZLICZENIE KOSZTOW
1 Robocizna. ... 3 1bh po ., TP R VLT PR PO VLR PR PRI
2 Dojazd ... kmpo. Ve
1 1711 DO [ - A —

......................... A1

Podpis 1 preczec
shizby gwarancyjne
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Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria S Nr

KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26

Nazwa maszyny Owijarka ze stawiaczem bel Typ: SIPMA OS 7521 N

- 1 (0T o To] o = TRV 1V Ao s [ SRR

Protokot reKIamMAaCY]NY NI ...eiiiiiiiiii it eeee sttt e e s e e e e s saan e e e s e e e e snraeeeesnnnns

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria S Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26
Nazwa maszyny Owijarka ze stawiaczem bel Typ: SIPMA OS 7521 NF
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Protokot reKIamaCy Ny NI ....coeeeiiiiiieeis e e e e e e e s et e e e s e eesse st raeeeeraaeeeeannnnnes

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwr6ci¢ uwag; na dokltadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA : ..........euiiiiiiesicccmrcceireree e e e e e eeeeans

Podpis gytkownika
""" Data, piecgt, podpis serwisu
Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA : ..........uuieiiiiesecccmmrceieeree e e e e e e e eeeeans
Sprzt sprawny technicznie po naprawie PEEM dnia .........cooeviviivieeieeiee e eeeeeeeens
Podpis iytkownika

Data, piecz¢, podpis serwisu
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Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria S Nr

KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26

Nazwa maszyny Owijarka ze stawiaczem bel Typ: SIPMA OS 7521 N
- 1 (T o] o] o = TRV 1V Ao [ PP

Protokot reKIaMAaCYNY NI ...eiiiiiiiii it eeece e e e e s e e e e e snan e e e st aee e e e snraeeeeennnns

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria S Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26
Nazwa maszyny Owijarka ze stawiaczem bel Typ: SIPMA OS 7521 NF
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Protokot rEKIAMACY]NY NI ...eiiiiiiiiiii it eeece et e e s e e e e e ssan e e e s aee e e e snraeeeeennnees

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA : ..........euiiiiiiesicccmrcceireree e e e e e eeeeans

Podpis gytkownika
""" Data, piecet, podpis serwisu
Dodatkowe wyjénienia dla ProdUCENTA : .........coouviiieiimmeen ettt
Sprzt sprawny technicznie po naprawie PEEM ANia ...
Podpis gytkownika

Data, piecz¢, podpis serwisu
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EWIDENCJA NAPRAW GWARANCYJNYCH

Pocatek

naprawy
Data

Koniec

naprawy
Data

Numer
protokotu
reklamacji

Wykaz
CzgsCi

uszkodzonych

Przedtienie
lub cofnkcie
gwarancji
Data, podpis

Podpis i piecgzé
wykonawcy gwarancji
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Miejsce na notatki:
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